G=NEBRE Linha alimenticia

. x EMBALAGEM
Ref. 2932 .
Vélvula de esfera 2932 06 1 1,760

Construcdo em aco inoxidavel AlSI 304

Extremidades rosca/solda segundo DIN-11851 2252008 1z 2550 ;
Vedacéo PTFE 2932 09 2" 3,565 =
Polido sanitario R a 0,8 0 m . _
Temperatura maxima de trabalho 120 °C ZEERY 212 RIZES

Pressé@o maxima de trabalho 10 bar 293211 3" 9,300 -

MED. R d L D H M
1" |52x1/6"| 29 73 94 95 143
11/2" |65 X 1/6" 41 84 14 104 143
2" |78 x1/6"| 53 98 130 112 143

21/2"|95 x1/6"| 70 120 158 126 173 m[f—L -
L

3" _Mox1/4" 86 140 181 142 | 245

Valvula de esfera tripartida 2933 04 1/2" 0,734 8-32
Construcéo em ago inoxidavel 1.4408 (CF8M) N R
Extremidades clamp em polegadas segundo BS 4825-3 2253100 e YR B2k
Vedacéo PTFE — cavidade preechida 2933 06 " 1,300 4-16
Polido interno corpo e esferaRa 0,8 p m " ~
Temperatura maxima de trabalho 180 °C 253108 1z 2250 a8
Pressdo maxima de trabalho 25 bar 2933 09 2" 4,200 1-4
293310 21/2" 8,850 1-4
MED. B c E H ! 293311 " 14,200 1-2
/2" | 90 | 94 | 254 | 72 | 145 .
3/4" | 90 | 156 | 254 | 77 | 145 232 4 00 [
1 100 | 222 [ 505 | 88 | 175
11/2" | 125 | 356 | 50,5 | 105 | 190 RS —— T
2" | 150 | 486 | 64 | 123 | 190
21/2"] 190 | 603 | 77,5 | 150 | 260
3" [ 220 [ 729 | 91 159 | 260 =
4" | 270 | 976 | 19 | 198 | 400
T -1 s
B
Valvula de rentencgéo 2934 06 1" 0,810 2-12
Construcéo em INOX 316L @ _
Extremidades clamp em polegadas segundo BS 4825-3 22581C8 2 S50 a2
Polimento sanitario Ra 0,8 p m 2934 09 2" 1,465 1-6
Temperatura de trabalho -10 até 120 °C ,, N
Pressé@o maxima de trabalho 10 bar 2952410 212 B lack
Junta em silicone e assento em EPDM 29341 3" 2,390 1-4
293412 4" 4,425 1-2
MED.| A B c
1" ] 955 | 72 | 505
11/2"] 975 | 87 | 505
2" | M35 ] 100 | 64
21/2"| 1195 | N5 | 77,5
3 [1275] 128 91
4" [ 1515 | 164 | 119
Valvula de rentengéo 2935 06 DN 25 0,665 2-20
Construcao em INOX 304 _
Extremidades para solda segundo DIN 11851 2225107 RS2 G250 2220
Polimento sanitario Ra 0,8 p m 2935 08 DN 40 0,915 2-20
Tempgratu(a_de trabalho -10 até 120 °C 2935 09 DN 50 1292 212
Pressdo maxima de trabalho 10 bar
Junta em silicone e assento em EPDM 293510 DN 65 1,685 2-8
29351 DN 80 2,140 2-6
DN A B c b 293512 DN 100 3,385 1-2




Linha alimenticia

< X EMBALAGEM
Ref. 2936 . x
Valvula de rentengéo 2936 06 DN 25 0,776 2-12

Construcéo em INOX 304

Extremidades rosca/solda segundo DIN-11851 235€10 RLIS2 LO58 2a2
Polimento sanitario Ra 0,8 p m 2936 08 DN 40 1,068 2-12
Tempgratu[aAde trabalho -10 até 120 °C 2936 09 DN 50 1,504 28
Pressédo maxima de trabalho 10 bar
Junta em silicone e assento em EPDM 2936 10 DN 65 1,999 2-6
2936 11 DN 80 2,535 2-6
DN A B c b R 2936 12 DN 100 3,887 1-2
25 91 72 29 26 |52x1/6"
32 93 87 35 32 |58 x1/6"
40 93 87 M 38 |65x1/6" P
50 10 | 100 | 53 50 |78 x1/6" oD
65 118 115 70 66 |95x1/6" |
80 | 128 | 128 85 81 |10 x1/4"
100 | 149 | 164 | 104 | 100 [130 x 1/4"]

Ref. 2940 .
Vavula borboleta 2940 06 1 1,350 2-16

Extremidades clamp em polegadas segundo BS 4825-3

Construcéo em INOX 316L -Assento em EPDM XL 1z LS50 ZalC
Acionamento por alavanca com trés posi¢oes 2940 09 2" 1,850 2-12
Extremldades _rqspa/solda segundo DIN-11851 294010 21/2" 2250 28
Polimento sanitario Ra 0,8 p m
Temperatura méxima de trabalho 120 °C 29401 3" 2,600 2-6
Prgssao maxima qe trabalhq 10Par 2940 12 an 3,600 24
Baixo torque e facil automatizagéo
MED.| A B D L H
” 66 78 | 505 | 130 | 82
11/2" | 70 86 | 50,5 | 130 | 86
2" 76 | 102 | 64 | 140 | 96
21/2"| 80 15 | 77,5 | 150 | 103
3" 84 | 128 91 150 | 110
4" | 106 | 154 | M9 | 170 | 122
Vavula borboleta 2941E 06 DN 25 1,350 2-16
Extremidades para rosca segundo DIN 11851 ¥
Construgédo em INOX 304 - Assento em EPDM 2221EI0 RS2 220 235
Acionamento por alavanca com trés posi¢oes 2941E 08 DN 40 1,750 2-16
Extremidades _rgs_ca/solda segundo DIN-11851 2941E 09 DN 50 2,450 212
Polimento sanitario Ra 0,8 4 m
Temperatura méxima de trabalho 120 °C 2941E 10 DN 65 3,200 2-8
Pressdo maxima de trabalho 10 bar 2941E 11 DN 80 3.850 26
Baixo torque e facil automatizagéo
2941E 12 DN 100 5,450 2-4
MED. | DN A B D L H .
Ig 25 66 78 |52x1/6"| 120 | 82 |
11/4" ] 32 70 86 |58x1/6"| 120 | 90
11/2" | 40 74 90 [65x1/6"| 120 | 94 =
2" 50 76 | 106 |78x1/6"| 130 | 110
21/2"| 65 84 | 124 |95x1/6"| 130 | 116 . of =
3" 80 90 | 139 [110x1/4"] 160 | 120 A
4" | 100 | 108 | 159 [130 x 1/4"] 160 | 130
Véavula borboleta 2942E 06 DN 25 1,280 2-16
Extremidades rosca/solda segundo DIN-11851 ¥
Construcéo em INOX 304 - Assento em EPDM derpa oy BN &2 220 2alt
Acionamento por alavanca com trés posi¢oes 2942E 08 DN 40 1,480 2-16
Extremidades rosca/solda segundo DIN-11851 2942E 09 DN 50 2,080 212
Polimento sanitario Ra 0,8 p m
Temperatura méxima de trabalho 120 °C 2942E 10 DN 65 2,700 2-10
Pressdo maxima de trabalho 10 bar 2942E 11 DN 80 3150 2.6
Baixo torque e facil automatizagéo
2942E 12 DN 100 4,250 2-4
MED. | DN A B D L H .
1 25 58 78 |52x1/6"| 120 | 82
11/4"| 32 60 86 [58x1/6"] 120 | 90 ==
11/2"| 40 62 90 [65x1/6"| 120 | 94 | i
2" 50 64 | 106 |78x1/6"| 130 | 110
21/2"] 65 70 | 124 ]95x1/6"] 130 | M6 ) s
3" 80 75 | 139 |10 x 1/4"| 160 | 120
4" 1100 | 86 | 159 [130x1/4"] 160 | 130
A
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5 i EMBALAGEM
CODIGO DIMENSAO PESO LBL CARTON

Vavula borboleta 2943E 06 DN 25 1,090 2-16
Extremidades solda segundo DIN-11851 5
Construcéo em INOX 304 - Assento em EPDM 2ZeSEd RLIS2 1250 ZalC
Acionamento por alavanca com trés posi¢oes 2943E 08 DN 40 1,290 2-16
Extremidades _rqspa/solda segundo DIN-11851 2943E 09 DN 50 1700 212
Polimento sanitario Ra 0,8 p m
Temperatura méxima de trabalho 120 °C 2943E 10 DN 65 2,100 2-10
Pressdo maxima de trabalho 10 bar 2943E 11 DN 80 2.400 2.6
Baixo torque e facil automatizacéo
2943E 12 DN 100 3,050 2-4
MED. | DN A B D L H
Il 25 50 78 28 | 120 | 82

11/4" | 32 50 86 34 120 90
11/2" | 40 50 90 40 120 924
2" 50 52 106 52 130 no
21/2"| 65 56 124 70 130 116
3" 80 60 139 85 160 120




